Unisil Flus

- by Unipak

Unisil® flusmiddel til hardlodning,
af kobberror bade i koldt- og
varmtvandsinstallationer

Unisil er loddeflus for hardlodning af kobberrgr i forbindelse
med messing og messingfittings. Anvendes bade i koldt- og
varmtvands- savel som olie- og gasinstallationer.

Lodning, er en metode til samling af metaldele, hvor to eller flere
emner samles med et smeltet materiale — Unitin eller Unisilver.
Loddeprocessen foregar ved, at de dele, der skal samles, opvarmes
til en temperatur, der er lavere end deres smeltetemperatur, men
hojere end loddemetallets smeltetemperatur. Derved smelter
loddemetallet og flyder ud pd loddeemnerne. Ved starkningen
fremkommer en metallisk binding mellem loddeemnerne, hvilket
skaber selve loddesamlingen.

Lodning inddeles i blgd-, hdrdlodning. Bledlodning med Unitin
udfgres ved temperaturer under 450 °C, hardlodning med Unisilver
ved 450-850 °C.

En forudsaetning for, at der kan skabes en korrekt loddesamling,
er at det smeltede loddemetal er i stand til at flyde ud pa de lod-
deemner, der skal samles. Er overfladen forurenet med fedt, snavs
eller oxider, forhindres den direkte kontakt mellem loddeemnerne
og loddemetal. Univlies bruges netop til fjernelse af snavs og
oxidationslag, sa der skabes forudsaetning for en korrekt lodde-
samling.

Loddeemnerne rengares med Univlies idet rensestykkerne gnides/
skrubbes hardt mod det omrade, der senere skal paferes loddetin.
Univlies bruges til forberedelse af loddeomradet bade ved hard-
og blgdlodning.

De rengjorte loddeomrader paferes flusmiddel — Uniplus til bled-
lodning og Unisil til hadlodning. Flusmidlet s@rger for at fjerne oxi-
dationslaget pa metallet saledes at der kan opsta kontakt direkte
mellem loddeemnerne og loddetinnet.

Ved bédde hardlodning og bladlodning tilfares/suges loddeme-
tallet ind i overgangen mellem loddeemnerne (typisk rerende og
loddemuffe) ved hjeelp af kapillarkraft. Derfor skal de loddeemner
der skal samles, veere ngje tilpasset hinanden.

De rengjorte og med flusmiddel indsmurte loddeemner samles
nu og opvarmes til s& hgj en temperatur at loddetinnet let og af
sig selv lgber ind i samlingen mellem loddeemnerne, nar tinnet
bringes i kontakt med loddeemnerne der hvor lodningen gnskes
- typisk i spalten mellem ror og loddemuffe.

Unitin har et smeltepunkt pa 230 °C, sa loddeomrader og lodde-
emnerne skal opvarmes mindst til denne temperatur for at blgd-
lodningen fungerer. Vores Unisilver har et smeltepunkt pa 640 °C,
sa her skal loddeomrade og loddeemnerne opvarmes mindst til
denne temperatur for at hardlodningen fungerer.

BRUGSANVISNING:

1. Rengor alle flader der skal loddes ved hjeelp af et
Univlies rensestykke.

2. Pafer flusmiddel fra den medfglgende dase.

3. Varm loddestedet op umiddelbart efter paferslen af flus.
Loddestedet skal varmes op til den til materialet passende

temperatur.
Emballage Karton Vare-nr. EAN-nr.
100 g dase 4545210 5708923453044

Tilfer Unisilver loddetin i loddespalten
5. Lad loddestedet kole ned og after evt. overskydende
flusmiddel med en fugtig klud.

Husk at skylle anleegget igennem for ibrugtagning.

VVS-nr. RSK-nr. NRF-nr. LVI-nr.

043006210 2018056 9507925 7075313

Yderligere produktinformation, sikkerhedsdatablade, demo-videoer, brugsanvisninger m.m. findes pd: www.unipak.dk
Vi udvikler labende vore produkter og forbeholder os derfor retten til 22ndringer uden forudgdende varsel.
Ovenstdende oplysninger er givet pd basis af tests og erfaringer. Da brugen af produktet er uden for vores kontrol,
anbefales proveinstallation for at sikre, at produktet er egnet til den enskede installation.
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